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ORIGINAL INSTRUCTIONS

KAANNOS ALKUPERAISESTA
KAYTTOOHJEESTA OVERSATTNING AV
ORIGINAL BRUKSANVISNING

ORGINALA INSTRUKCIJA
BOLTABLE LIFTING EYE, GRADE 80

PULTATTAVA SANKASILMUKKA, LUOKKA 8

LYFTOGLA MED SKRUVFASTE, KLASS 8
PIESKRUVEJAMA CELSANAS CILPA, 8 KLASE

NS8PUL1, NS8PUL2, NS8PUL3. NS8PUL5. NS8PULS8

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511
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PAREDZETAIS LIETOJUMS

Pieskrlivéjamas celSanas cilpas ir paredzétas kravu nostiprinaSanai un celSanai. Originalajam lietoSanas
instrukcijam vienmér jabat pieejamam lietotajam I1dz bridim, kad produkti tiek utiliz&ti.

NEATLAUTS CELSANAS VIRZIENS! SANU SLODZES NAV PIELAUJAMAS!

PARBAUDIT PIRMS KATRAS LIETOSANAS

e Produktam nav bojats nolietojuma, korozijas, plaisu vai redzamu deformaciju dél.

e Markéjumam jabat skaidri salasamam.

o Celtas kravas atbilst pieskrivéjamas celSanas cilpas pielaujamajam slodzém.

o Metinata gredzena diametrs nav samazinajies vairak ka par 10 % no nominala diametra nolietojuma
dé| taja vieta, kur tas saskaras ar stiprinajuma plaksni.

e JanodroSina pareiza skriives izméra, kvalitates un garuma izvéle (stipribas klasei jabat min. 8.8).
Ja kads no sSiem parbaudijumiem sniedz negativu rezultatu, celSanas cilpu vairs nedrikst

izmantot un ta ir jaaizstaj ar jaunu.

LIETOSANAS NOSACIJUMI

e Triecieni: Slodze japieméro bez jebkadiem triecieniem vai pékSnam dinamiskam slodzém.

o Novietojums: CelSanas punkts janovieto uz darba priekSmeta ta, lai novérstu nepareizu slodzes
iedarbibu grieSanas dél.

e Parbaudes javeic kvalificétam personalam.

e Ka celSanas piederumi Haklift pieskrivéjamas celSanas cilpas regulari japaklauj parbaudém, kas
planotas un veiktas atbilstoSi spéka eso3ajiem normativajiem aktiem.

o Pieskriivéjamas celSanas cilpas japiestiprina pielietojuma kvalificétai personai, jo tas tiek izmantotas
celSanas operacijas, kuram jaatbilst MaSinu direktivai 2006/42/EC un tas turpmakajiem grozijumiem.

o Kuvalificétai personai jauzrauga celSanas process, vienmér janosaka kravas smaguma centrs un
janovieto celSanas cilpa ta, lai krava celSanas laika vienmér batu [Tdzsvarota.

¢ Slodzes simetrija: NepiecieSama WLL (atlauta celtspéja) katram celSanas punktam jaapréekina,
balstoties uz fizikas formulam simetriskai un asimetriskai slodzes sadalei.

number of load bearing legs:

no. of legs / loading type | symmetrical | asymmetrical

n X cos two legs 2 1
three or four legs 3 1

WLL =

WLL = required of lifting point/individual leg (kg)
G = load weight (kg)
n = number of load bearing legs

3 = angle (to vert.) of inclination of the individual leg Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
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e Ja celSanas punkti tiek izmantoti vairaku stropu (multileg) pacelSanas sistéma, javeic ripiga WLL
aprekinasana, jo spéki, kas darbojas dazados virzienos, samazina kopéjo celtspéju. Celtspéjas
samazinajums multileg konfiguracijas ir japarbauda atbilsto$ajos standartos.
e Atlautais darba temperatiras diapazons: -40 °C Iidz +200 °C.
e Bistamu celSanas operaciju laika ir janodroSina atbilstosi droSibas pasakumi personam, kuras varétu
tikt paklautas riskam.
e Neieverojot instrukcijas, var tikt nodariti nopietni bojajumi mantai un raditi ievainojumi cilvékiem.
e Ja cel3anas punkti tiek izmantoti tikai nostiprinasanai (lashing), pielaujama darba slodze var tikt
dubultota. LC (nostiprinaSanas kapacitate) = 2 x WLL.
NAV ATLAUTS
¢ Neizmantot produktu skaba vai augstas korozijas kimisku vielu vidé un/vai spradzienbistama
atmosfeéra.
¢ Neveidot sanu slodzi uz cel$anas cilpas.
e Neizmantot vidé, kur temperatira parsniedz +200 °C vai ir zemaka par —40 °C. Ja nepiecieSams
lietot arpus ST diapazona, sazinieties ar Haklift Oy papildu noradijumiem.
e Neparsniegt uz produkta noradito WLL (celtspéju).
¢ Neizmantot darbibam, kas atSkiras no paredzéta lietojuma.
¢ Neizmantot cilvéku cel8anai.
o Nestavéet zem piekarinatas kravas tas pacelSanas vai parvietoSanas laika.
¢ Nestavét bistamajas zonas lietoSanas laika (bistamas zonas ir tas, kur pastav risks, ka krava var
nokrist parvietoSanas laika).
e Ja produktam tiek veiktas jebkadas izmainas, remonts vai apstrade, garantijas nosacijumi vairs nav
spéka un razotajs neuznemas nekadu atbildibu.
UZGLABASANA

Produkts jauzglaba tirs, sauss un pasargats no korozijas.

UZSTADISANA

Materialam, pie kura tiks piestiprinats celSanas punkts, jabat pietiekami izturigam, lai izturétu
celSanas laika raduSos spékus. leteicamais minimalais izmantoto skrivju ieskrivéjuma dzilums ir: 1-d
téraudam, 1,25-d dugunam, 2-d aluminija sakauséjumiem, 2,5-d aluminija—magnija sakaus€jumiem
(d = stipringjuma skriives diametrs)

Tikai kvalificétas personas drikst piestiprinat celSanas punktu pielietojumam. Izmantoto skrivju
piemérotibu jaapstiprina kvalificétai personai, kas veic uzstadisanu.

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com
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FORESEEN USE

Boltable lifting eyes are intended for securing/lifting loads. The original instructions of use must always be
available to the user until the products are discarded.

NOT ALLOWED DIRECTION OF LOAD! NO SIDE LOADING!

CHECK BEFORE EACH USE

e The product does not have defects due to wear, corrosion, cracks or visible deformations.

e Markings must be clearly readable.

e The loads to be lifted are in compliance with the loads of the lifting eye.

e The diameter of the welded ring has not been reduced more than the 10 % of the nominal diameter of
the ring itself due to wear in one of the points of contact the attachment plate.

e Ensure correct bolt size, quality and length for attachment is being used (strength category must be
min. 8.8).

If these checks give a negative outcome, the lifting eye must not be used anymore and must
be replaced.

CONDITIONS OF USE

e Impacts: The load must be applied without any impact or shock loading.

e The lifting point must be positioned on the work piece in such a way that improper strain due to twisting
or turning is avoided.

e Checks must be carried out by a qualified staff.

e As lifting accessories, Haklift boltable lifting eyes must undergo checks at regular intervals and
scheduled in compliance with the laws in force.

e Boltable lifting eyes must be attached to the application by a qualified person as it is used for lifting
operations which must be carried out in compliance with the Machinery Directive 2006/42/CE and
subsequent modifications.

e A qualified person must supervise the lifting operation and must always detect the center of gravity of
the load and position the lifting eye in order to guarantee that the said load is always balanced.

e Load symmetry: The required WLL of the individual lifting point must be calculated based on the
following physical formulas for symmetrical and asymmetrical loading:

number of load bearing legs:

no. of legs / loading type | symmetrical | asymmetrical

n X cos two legs 2 1
three or four legs 3 1

WLL =

WLL = required of lifting point/individual leg (kg)
G = load weight (kg)
n = number of load bearing legs

3 = angle (to vert.) of inclination of the individual leg Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



N LA + mam
Y N O h -
akliFt
e When lifting points are used in a multileg assembly, care should be taken to calculate the WLL due to
the deration caused by forces acting in multiple directions. The reduction in WLL for multileg
assemblies should be checked with relevant standards.
e Admissible operating temperature: -40 °C to 200 °C.
e For risky lifting operations safety measures must be taken for the people who undergo the risk.
e Ifthe instructions are not adhered serious damage can be caused to things and injuries to people.
e If the lifting points are used exclusively for lashing, the value of the working load can be doubled. LC
(lashing capacity) = 2 x WLL.
NOT ALLOWED
e Do not use the product in acid high corrosion chemical substance environment and/or in an explosive
atmosphere.
¢ Do not side load the lifting eye.
e Do not use in environment with a temperature higher than 200 °C or lower than -40 °C for
temperatures outside of this range, contact Haklift Oy for guidance.
e Do not exceed the WLL marked on the product.
¢ Do not use for operations which defer from the ones that are foreseen.
e Do not use to lift people.
¢ Do not stand under an overhanging load whilst it is being used.
¢ Do not stand in dangerous areas during use (dangerous areas mean areas which are deemed risky
due to falling of load during movement with accessories).
e If changes, repairs and/or treatments are made to the product, the terms of the guarantee are no
longer applicable and the manufacturer declines all liability.
STORAGE
e Product shall be stored cleaned, dried and protected from corrosion.
INSTALLATION
e The material construction to which the lifting point will be attached, should be of adequate strength to
withstand forces during lifting. Recommended minimums for the used bolt lengths are: 1*d for steel,
1,25*d for cast iron, 2*d for aluminium alloys, 2,5*d for aluminium magnesium alloys. (d = diameter of
the attachment bolt)
e Only qualified persons are allowed to attach the lifting point to the application. The suitability for the
bolts used must be verified by the qualified person who conducts the mounting.
Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
Lifting Solutions Group sales@haklift.com
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KAYTTOTARKOITUS

Pultattavat sankasilmukat komponenttien kiinnittdmiseen ja kuormien nostamiseen. Alkuperéisten ohjeiden
tulee olla aina kayttajan saatavilla, kunnes tuotteet hylatéaan.

KIELLETTY KUORMITUKSEN SUUNTAL! El SIVUTTAISKUORMITUSTA!

TARKASTA ENNEN JOKAISTA KAYTTOKERTAA

e Tuotteessa ei ole kulumisen tai korroosion aiheuttamia vaurioita eikd sar¢ja tai nakyvia
muodonmuutoksia.

e Merkint6jen tulee olla selvasti luettavissa.

o Nostettavien taakkojen painon pitda sopia sankasilmukan nostokyvylle.

e Renkaan halkaisija ei ole pienentynyt kulumisen vuoksi enempaéd kuin 10 % itse renkaan
nimellishalkaisijasta jostain kiinnityslevyyn koskettavasta kohdasta.

e Varmista, etta kiinnityksessa kaytettavat pultit ovat oikean kokoisia, laatuisia ja pituisia (lujuusluokan
oltava vahintéén 8.8).

Jos naissa tarkistuksissa saadaan kielteinen tulos, sankasilmukkaa ei saa enda kayttaa, vaan
se pitda vaihtaa.

KAYTTOA KOSKEVIA EHTOJA

e Iskut: Kuormitus pitdé kohdistaa sankasilmukkaan ilman iskuja tai nykayksia.

e Sankasilmukka tulee kiinnittda kuormaan niin, etta kiertymisen tai kdantymisen aiheuttama sopimaton
rasitus valtetaan.

e Patevan henkiloston tulee suorittaa tarkistukset.

o Koska pultattavat Haklift-sankasilmukat ovat nostolaitteita, ne pitdé tarkastaa saanndéllisin, voimassa
olevien lakien ja maaraysten edellyttdmin valiajoin.

e Pultattavan sankasilmukan asentajan tulee olla patevd, koska sita kaytetddn nostoihin, jotka pitaa
suorittaa konedirektiivin 2006/42/EY ja siihen mydhemmin tehtyjen muutosten mukaisesti.

e Patevan henkilon pitaa valvoa nostamista, ja hdnen on huomioitava taakan painopiste ja asemoitava
sankasilmukat niin, etté taakka on aina tasapainossa.

e Kuorman symmetria: yksittdisen sankasilmukan tarvittava WLL-arvo lasketaan seuraavalla kaavalla
symmetriselle ja epasymmetriselle kuormitukselle:

kantavien haarojen lukumaara:
WLL = G haarojen Ikm. / kuormitustyyppi | symmetrinen | epasymmetrinen
n X cosf3 2-haarainen 2 1
3- tai 4-haarainen 3 1

WLL = nostopisteen/yksittdisen haaran vaatimus (kg)
G = kuorman paino (kg)
n = kantavien haarojen lukumaara
B = yksittdisen haaran kallistuskulma (pystysuoraan) Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com
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e Kun sankasilmukoita kaytetddn monihaaraisen nostoraksin kanssa, WLL-arvon laskennassa pitaé
ottaa huomioon moneen suuntaan vaikuttavien voimien aiheuttava nostokyvyn pieneneminen. WLL-
arvon pieneneminen monihaaraisissa ripustuksissa pitaa tarkistaa asianomaisista standardeista.

e Sallittu kayttélampdtila: -40 °C - (+)200 °C.

e Vaarallisissa nostoissa on vaaraan joutuvien ihmisten suojaamiseksi kaytettava varotoimia.

e Jos ohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla vakava aineellinen vahinko tai tapaturma.

e Jos sankasilmukoita kéytetdan yksinomaan kiinnitykseen, nostokykyarvon voi kertoa kahdella. LC /
sidontakapasiteetti (lashing capacity) = 2 x WLL.

El SALLITTU

e Tuotetta ei saa kayttdd ymparistossd, jossa on voimakkaasti syodvyttdvad kemiallista yhdistetta
(happoa), ei myoskaan rajahtavassa ymparistossa.

e Sankasilmukkaan ei saa kohdistaa sivuttaiskuormitusta.

e Ei saa kayttda yli 200 °C:n tai alle -40 °C:n lampétilassa. Jos sankasilmukkaa pitéda kayttda nama
rajat ylittavissa tai alittavissa lampdtiloissa, pyyda ohjeita Haklift Oy:lta.

e Tuotteeseen merkittya WLL-arvoa (nostokykyrajaa) ei saa ylittaa.

e Eisaa kayttdd muihin kuin kayttétarkoituksen mukaisiin nostoihin.

o Eisaa kayttaa inmisten nostamiseen.

e Riippuvan taakan alla ei saa olla ketaan.

e Vaarallisilla alueilla oleskeleminen on kielletty (vaarallisia alueita ovat alueet, joilla taakan liikuttelu
aiheuttaa vaaraa ihmisille).

e Jos tuotteeseen tehddaédn muutoksia, korjauksia ja/tai kasittelyja, takuu raukeaa eika valmistaja vastaa
seurauksista.

SAILYTYS

e Tuote pitaa sailyttda puhdistettuna, kuivattuna ja korroosiolta suojattuna.

ASENNUS

e Rakenteen, johon sankasilmukka kiinnitetdén, pitdd olla tarpeeksi vahvan kestadkseen noston
aiheuttamat voimat. Pulttien pituuksien suositellut minimimitat ovat seuraavat: 1*d terékselle, 1,25*d
valuraudalle, 2*d alumiiniseoksille, 2,5*d alumiinimagnesiumseoksille. (d = kiinnityspultin halkaisija)

e Vain patevat henkilot saavat kiinnittdd sankasilmukan taakkaan. Patevan, kiinnityksen suorittavan
henkilon pitdd varmistaa pulttien sopivuus.

Haklift Oy
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FORUTSEDD ANVANDNING

Lyftpunkter med skruvfaste anvands for att sékra komponenter/laster genom lyft. Originalbruksanvisningen
ska alltid finnas tillganglig fér anvéndaren under krokarnas livslangd.

EJ TILLATEN LASTRIKTNING! INGEN SIDOBELASTNING!

KONTROLLERA FORE VARJE ANVANDNING

Kontrollera att produkten inte har nagra defekter pga. slitage, korrosion, sprickor eller synliga
deformationer.

Markningen maste fortfarande vara tydlig.

Kontrollera att lasterna som ska lyftas dverensstammer med lyftéglans maxlaster.

Kontrollera att diametern pa den svetsade ringen inte har minskat med mer @an 10 % av ringens
nominella diameter pa grund av slitage vid nagon av anliggningspunkterna mot fastplattan.
Kontrollera att skruvarna som anvands &r av korrekt dimension, kvalitet och langd for fastet
(hallfasthetsklass maste vara min. 8.8).

Skulle avvikelser forekomma vid dessa kontroller far lyftoglan inte langre anvandas och maste
ersattas.

ANVANDNINGSVILLKOR

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Islag: Inga islag eller stotbelastning for forekomma da lasten anbringas.

Lyftpunkten maste placeras sa pa arbetsobjektet, att det inte uppstar olamplig pafrestning pa grund
av tvinning eller vridning.

Kontroller ska utféras av behorig personal.

| egenskap av lyfttillbehor maste Haklifts lyftéglor med skruvfaste kontrolleras regelbundet enligt ett
schema i enlighet med géallande foreskrifter.

Lyftoglorna med skruvfaste maste skruvas fast av behorig personal da de anvands vid lyftforfaranden
som maste utféras i enlighet med maskindirektiv 2006/42/EG och tillkommande andringar.

Behorig personal maste dvervaka lyftforfarandet och maste alltid kontrollera lastens tyngdpunkt och
placera 6glan sa att lasten ifraga alltid ar ratt férdelad.

Lastsymmetri: Den erforderliga maxlasten for de enskilda lyftpunkterna maste beraknas baserat pa
féljande fysikaliska formler for symmetrisk och asymmetrisk belastning:

antal lastbdrande parter:

WLL G antal parter / laddningstyp | symmetrisk | asymmetrisk
T n % cos B 2-part 2 1
3- eller 4-part 3 1

WLL = kravs av en lyftpunkt/enskild part (kg)
G = lastens vikt (kg)
n = antal lastbarande parter

B = lutningsvinkel {(mot vert.) fér den enskilda parten Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

sales@haklift.com

www.haklift.com
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e Nar lyftpunkterna anvénds i en flerpartsanordning maste maxlasten berdknas noggrant pa grund av
krafterna i olika riktningar. Minskningen av maxlasten i flerpartsanordningar ska kontrolleras gentemot
gallande standarder.
e Tillaten arbetstemperatur: -40 °C till 200 °C.
e Vid riskfyllda lyftforfaranden maste sakerhetsatgarder vidtas for den utsatta personalen.
e Om anvisningarna inte atfoljs kan bade material och personal skadas allvarligt.
e Om lyftpunkterna anvands enbart for fastsurrning, kan vardet for arbetsbelastningen férdubblas. LC
(surrningskapacitet) = 2 x WLL
EJ TILLATET
e Produkten far ej anvandas i miljoer med kraftigt fratande kemiska @mnen och/eller i explosiva
atmosfarer.
e Lyftoglan far ej sidobelastas.
e Far ej anvandas i miljoer med temperaturer éver 200 °C eller under -40 °C. For temperaturer utanfor
detta intervall, rddgor med Haklift Oy.
e Den hogsta angivna belastningen (maxlasten) for produkten far ej dverskridas.
e Far ej anvandas i forfaranden som avviker fran de avsedda.
e Far ej anvandas som personlyft.
e Stainte under hangande last medan den anvands.
e Sta inte i riskomraden (med riskomraden avses omraden som anses riskfyllda pga. fallande last vid
rérelser med lasttillbehor).
e Om produkten modifieras, repareras och/eller behandlas, upphér villkoren i garantin att galla och
tillverkaren friskriver sig fran allt ansvar.
FORVARING
e Produkten maste forvaras rengjord, torr och skyddad mot korrosion.
MONTERING
e Konstruktionen pa vilken lyftpunkten ska fastas méaste vara tillrackligt stark for att klara krafterna under
lyftet. Rekommenderade minimilangder for skruvarna som anvands ar: 1*d for stal, 1,25*d for gjutjarn,
2*d for aluminiumlegeringar, 2,5*d fér aluminium/magnesium-legeringar. (d = fastskruvens diameter)
e Endast behorig personal far fasta lyftpunkten pa objektet. Den behoriga person som ansvarar for
monteringen maste verifiera att skruvarna ar lampliga for &ndamalet.
Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
Lifting Solutions Group sales@haklift.com

Axel Johnson International www.haklift.com
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Originala atbilstibas deklaracija saskana ar 2:1A pielikumu

Original Declaration of Conformity acc. to annex 2:1A
Kaannds alkuperdaisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta liitteen 2:1A mukaisesti
Oversattning av original forsakran om kravéverensstammelse enligt bilaga 2:1A

LV: SCM Citra Oy deklarg, ka turpmak uzskaititie izstradajumi atbilst piemérojamajam batiskajam veselibas
un drosibas prasibam, kas noteiktas EK MaSinu direktiva 2006/42/EC. Ja klients veic jebkadas izmainas
izstradajumos vai pievieno produktus vai komponentus, kas ir nesaderigi, SCM Citra Oy neuznemas nekadu
atbildibu par $adu darbibu sekam, kas attiecas uz izstradajumu drosibu.

EN: SCM Citra Oy declares that the items listed below comply with the applicable essential Health and
Safety Requirements of the EC Machinery Directive 2006/42/EC. If the customer makes any modifications
of the products or if the customer adds any products or components which are incompatible SCM Citra Oy
will not take any responsibility for the consequences regarding the safety of the products.

FI: SCM Citra Oy vakuuttaa, ettd alla mainitut toimittamamme nostovalineet tayttavat konedirektiivin
2006/42/EY vaatimukset. SCM Citra Oy ei vastaa toimittamiensa tuotteiden turvallisuudesta, mikali niihin
tehdaan muutoksia asiakkaan toimesta, tai niihin liitetdan yhteensopimattomia komponentteja.

SV: SCM Citra Oy forsakrar att de nedan namnda av oss levererade lyftredskapen uppfyller kraven i
maskindirektiv 2006/42/EG. SCM Citra Qy svarar inte for sakerheten fér de levererade produkterna, om det
genom kundens forsorg gors forandringar pa dem, eller om inkompatibla komponenter ansluts till dem.

Product codes / Tuotekoodit / Produktkoder/ Artikuli:

NS8PUL1: WLL / Max. tydkuorma / Max last 1,0 t / Maksimala slodze
NS8PUL2: WLL / Max. tydbkuorma / Max last 2,0 t/ Maksimala slodze
NS8PUL3: WLL / Max. tydkuorma / Max last 3,0 t / Maksimala slodze
NS8PULS5: WLL / Max. tybkuorma / Max last 5,0 t/ Maksimala slodze
NS8PULS8: WLL / Max. tydkuorma / Max last 8,0 t / Maksimala slodze

LV: Uz Siem cel8anas ieri¢u izstradajumiem, uz kuriem attiecas 31 atbilstibas deklaracija, ir pieméroti un
izpildtti $adi standarti:

EN: Following norms are applied and fulfilled for the lifting devices that this declaration of conformity relates
to:

FI: Ylla mainitut tuotteet, joista tdma vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan, on valmistettu seuraavien
standardien mukaisesti:

SV: Féljande normer tillampas och uppfylls for lyftanordningarna som denna férsakran om 6verensstammelse
avser:

Haklift Oy

EN 1677-1 Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511
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LV: Persona, kas ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju saskana ar VII pielikuma A dalu:

EN: The person authorized to compile the technical documentation in accordance with Annex VIl part A:
Fl: Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen VII osan A mukaisen teknisen tiedoston valtuutettu kokoaja:

SV: Bemyndigad att sammanstéalla den tekniska dokumentfilen enligt bilaga VIl del A till maskindirektiv
2006/42/EG:

Philip Eliasson, SCM Citra Oy, Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland

Manufacturer / Valmistaja / Tillverkare/ RaZotajs:

SCM Citra Oy

Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com

Date / Paivays / Datum/ Datums: 11.9.2021

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com
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