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ORIGINAL INSTRUCTIONS
KAANNOS ALKUPERAISESTA KAYTTOOHJEESTA
OVERSATTNING AV ORIGINAL BRUKSANVISNING

WELDABLE EXCAVATOR HOOK, GRADE 80
HITSATTAVA KAIVINKONEKOUKKU, LUOKKA 8
SVETSBAR GRAVMASKINSKROK, KLASS 8

KAKOO02, KAKOO03, KAKO05, KAKOO08, KAKO10, KAKO15
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These weldable Haklift excavator hooks are designed for universal (lifting) use on load handling equipment, excavators
and other work machines. Read the instruction manual as well as the relevant valid national norms for operating before
using the excavator hook. The instruction manual must always be available to the user until the hook is discarded.

Conditions of use:

e Purpose: Excavator hooks are designed to be mounted on excavators, work machines or similar load handling
equipment. Excavator hooks can be welded on steel parts, e.g. on excavator buckets or crossbeams to lift loads
— they serve as an attachment between the excavator (or similar) and the load.

e Load: The load must only act in the longitudinal direction and on the center of the radius on the hook with a
working load limit according to the product markings. The hook must be aligned in the direction of the load (proper
placement during assembly is essential) — never side-load the hook. Do not load the tip or the latch of the hook.
The latch must be able to fully close when the hook is loaded. If hooks are used as lifting points fixed to the load
itself and a multi-leg lift is applied, a reduction in lifting capacity due to a possible inclination angle (forces acting
in multiple directions) must be taken into account and calculated.

e Markings: Working load limitin tons, e.g. "WLL5T", manufacturer's code "ABT", “CE” mark, product code identifier
“KAKO” and batch number, e.g. "2412" or “CDY” (markings may vary by batch).

¢ Admissible operating temperature: -40°C to 200°C (201°C - 300°C 90% of the WLL; 301°C - 400°C 75% of
the WLL; over 400°C not permitted).

e Impacts: The load must be applied without any impacts, sway or shock loading.

e To be used and assembled only by competent personnel.

e To be inspected before each use for visible signs of damage.

e DON'T use with food, cosmetics or pharmaceutical products. The product must not be subjected to severe
corrosive influences (e.g. acids).

e DON'T use in explosion-protected areas.

e DON'T apply any surface coating procedure with damaging effects on the materials, and don’t subject the product
to heat, welding (excluding the installation phase) or drilling processes.

e Storage: Product shall be stored cleaned, dried and protected from corrosion.

Welding instructions:

Welding may only be executed by a qualified person with the necessary skills. Common sense should always be applied.
The surface on which the excavator hook is to be welded (support material) must be free from rust and paint, and it should
be degreased prior to welding. The surface must be flat, and it must be able to transfer/bear the load. Make sure that 0,25-
0,40% of the support material is carbon. The welding process must be done without any interruptions so that the welding
plate doesn’t lose its welding temperature. Welding should be carried out completely around base in a minimum of two
passes to ensure adequate root penetration at the base of the hook. The lifting accessory into which the component is to
be attached must be declared in the conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC.

Maintenance, inspections and repairs:

e Maintenance: Haklift grade 80 components shall be cleaned regularly, dried when in contact with wet
atmospheres and protected from corrosion.

e Inspections: The product shall be inspected in clean condition. The product must be checked before each use
for visible signs of damage. Once a year an inspection must be carried out by a competent person. However, this
period must also be shortened in view of the conditions of use.

o Withdrawal:

o Broken parts, deformation, notches, cracks of all types;
o Signs of “opening out” of the hook, i.e. any noticeable increase in the throat opening or any other form
of distortion in the product;

Signs of heat;

In the case of doubts about the safety and correct functioning;

Unrecognizable identification marking;

If wear or excessive corrosion occurs;

o If the safety latch is missing or not working/closing correctly (note: spare part latch kits available)

e Repair: Products are to be repaired only by a qualified person. Welding of broken parts, heat treatments, as well
as straightening of bent products are not permitted. Inspections and repairs shall be documented and the
corresponding reports retained during the lifespan of the product.
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Nama hitsattavat Haklift-kaivinkonekoukut on suunniteltu yleisnostokaytt6én kuormankasittelylaitteissa, kaivinkoneissa ja
muissa tyokoneissa. Lue kayttdohje seka voimassa olevat kansalliset kayttdéa koskevat asianmukaiset saanndkset huolella
ennen kaivinkonekoukun kayttdonottoa. Kayttdohje on oltava saatavilla siihen asti, kunnes koukku poistetaan kaytosta.

Kayttéehdot:

e Tarkoitus: Kaivinkonekoukut on suunniteltu asennettavaksi kaivinkoneisiin, tydkoneisiin tai vastaaviin
kuormankasittelylaitteisiin. Koukut voidaan hitsata terdsosiin, kuten esimerkiksi kaivinkoneiden kauhoihin tai
nostopuomeihin kuorman nostamista varten — ne toimivat kiinnikkeina kaivinkoneen (tai vastaavan) ja taakan
valilla.

e Kuormitus: Kuorman tulee vaikuttaa vain pituussuunnassa ja kohdistua koukun pydristysséteen keskikohtaan.
Koukussa lukevaa tyokuormarajaa ei saa ylittdd. Koukun tulee olla kohdistettu kuorman suuntaisesti (oikea
asemointi asennusvaiheessa on tarkeaa) — ala altista koukkua sivuttaissuuntaiselle kuormitukselle. Alé kuormita
koukun karkea tai sen salpaa. Salvan tulee pystya sulkeutumaan taydellisesti koukun ollessa kuormattuna. Jos
koukkuja kaytetdaan itse taakkaan kiinnitettyind nostopisteind ja sovelletaan monihaaranostoa, on otettava
huomioon ja laskettava mahdollisen kaltevuuskulman (moneen suuntaan vaikuttavien voimien) aiheuttama
nostokyvyn aleneminen.

e  Merkinnat: Tyokuormaraja (WLL) tonneissa, esim. "WLL5T", valmistajan tunnus "ABT", "CE”-merkki, tuotekoodin
tunniste "KAKO” ja erdnumero, esim. "2412" tai “CDY” (erdkohtaista vaihtelua esiintyy).

e Hyvaksyttava kayttolampétila: -40°C - 200°C (201°C - 300°C 90% sallitusta tydbkuormasta; 301°C - 400°C 75%
sallitusta tyokuormasta; yli 400°C ei sallittu).

¢ Iskeva kuormitus: Kaivinkonekoukkua ei saa altistaa iskumaiselle, hakkaavalle tai heiluvalle kuormitukselle.

e  Kaytto ja asennus sallittu vain patevan henkilon toimesta.

e Tarkastettava ennen jokaista kayttda nakyvien vaurioiden varalta.

e Ali kiyta elintarvike-, kosmetiikka- tai ladketuotteiden kanssa &laké altista sydvyttaville aineille (esim. hapoille).

e Ala kiyti réjahdysvaarallisessa ymparistossa.

o Ala kiyta mitaan pintakasittelya, jolla on vahingollisia vaikutuksia materiaaleihin. Al3 altista kohdetta lammaélle,
hitsaukselle (pois lukien asennusvaihe) tai poraukselle.

e Varastointi: Sailyta tuote puhtaana, kuivana ja korroosiolta suojattuna.

Hitsausohjeet:

Hitsauksen saa suorittaa vain pateva henkild, jolla on tarvittava osaaminen. Tervetta jarkea tulee aina soveltaa. Pinnan,
johon kaivinkonekoukku hitsataan (tukimateriaali), tulee olla ruosteeton, maaliton ja puhdistettu rasvasta ennen hitsausta.
Pinnan on oltava tasainen ja sen on pystyttdva valittamaan/kantamaan kuormaa. Pida huolta siita, ettd 0,25-0,40%
tukimateriaalista on hiilta. Hitsausprosessi on tehtava ilman keskeytyksia, jotta hitsauslevy ei meneta hitsauslampétilaansa.
Hitsaus tulee suorittaa kokonaan kannan ympari vahintdan kaksi l&pimenoa, jotta varmistutaan hitsaussauman
riittdvyydestad koukun kannassa. Nostoapuvalineiden, joiden osaksi komponentti litetdan, vaatimustenmukaisuus tulee
todentaa direktiivin 2006/42/EY mukaisesti.

Huolto, tarkastukset ja korjaukset:

¢  Huolto: 8-luokan Haklift-komponentit tulee puhdistaa saanndllisesti, kuivata marissa olosuhteissa kayton jalkeen
seka suojata korroosiolta.

o Tarkastukset: Tuote tulee tarkastaa puhdistettuna. Tuote on tarkastettava ennen jokaista kayttéd nakyvilta
vahingoilta. Kerran vuodessa on patevan henkildn toimesta tehtdva vuositarkastus sekd hyvaksynta. Tata
ajanjaksoa taytyy lyhentaa, mikali kayttdolosuhteet sité vaativat.

¢ Hylkdysperusteet:

o Rikkoutuneet osat, epAmuodostumat, lovet, kaikenlaiset halkeamat;
o Merkkeja koukun avautumisesta, esim. mikali havaitaan aukeamaa koukun kidassa tai minkaanlaista
vaantymista tuotteessa;

Merkkeja altistumisesta korkeille lampétiloille;

Epailyksia tuotteen turvallisuudesta ja sen oikeasta toiminnasta;

Mikali tuotteen kaikki merkinnéat eivat ole luettavia;

Jos kulumista ja liiallista korroosiota ilmenee;

o Mikali turvasalpa puuttuu tai se ei toimi/sulkeudu kunnolla (huomio: salpasarjoja saatavilla varaosana)

o Korjaukset: Mahdollisia korjaustoimenpiteitd saa suorittaa vain pateva henkild. Rikkinaisten ja taivutettujen
tuotteiden hitsaus, lampokasittely ja suoristaminen ei ole sallittua. Tarkastukset ja korjaukset on dokumentoitava
ja vastaavat raportit sailytettava tuotteen koko elinkaaren ajan.
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Dessa svetsbara Haklift-gravmaskinskrokar ar konstruerade for universell (lyft-)anvandning pa lasthanteringsutrustning,
gravmaskiner och andra arbetsmaskiner. Las bruksanvisningen samt relevanta nationella normerna for drift innan du
anvander kroken. Bruksanvisningen ska alltid vara tillgéanglig fér anvandaren under krokens livslangd.

Anvandningsvillkor:

e Andamal: Gravmaskinskrokarna &r konstruerade for att monteras pa gréavmaskiner, arbetsmaskiner eller
liknande lasthanteringsutrustning. Gravmaskinskrokarna kan svetsas fast pé staldelar, som till exempel
gravskopor eller lyftbalkar att lyfta laster — de fungerar som ett faste mellan gravmaskinen (eller liknande) och
lasten.

e Belastning: Belastningen maste anbringas i Iangdriktningen samt mitt pa krokradien med en hdgsta belastning
(maxlast) enligt produktmarkningen. Kroken maste vara inriktad utmed belastningsriktningen (korrekt placering
vid montering ar avgdrande) — utsétt inte kroken for sidobelastning. Ladda inte spetsen eller sparren av kroken.
Spéarren maste kunna stangas helt nar kroken &r laddad. Om krokar anvands som lyftpunkter fasta vid sjalva
lasten och ett flerbenslyft tillampas, maste en minskning av lyftkapaciteten pa grund av en eventuell lutningsvinkel
(krafter som verkar i olika riktningar) beaktas och beréknas.

e Markning: Maxlast (WLL) i ton, t.ex. "WLLST", tillverkarens kod "ABT", "CE"-méarkning, produktkod-ID "KAKO”
och batchnummer, t.ex. "2412" eller “CDY” (markeringar kan variera beroende pa batch).

e Tillaten arbetstemperatur: -40°C till 200°C (201°C - 300°C 90% av maxlast; 301°C - 400°C 75% av maxlast;
Over 400°C ej tillaten).

e Islag: Inga islag, svangning eller stétbelastningar far forekomma da lasten anbringas.

e Far anvandas eller monteras endast av behdrig personal.

¢ Kontrollera att inga synliga skador férekommer fére varje anvandning.

e Anvand EJ tillsammans med livsmedel, kosmetika eller Iakemedelsprodukter. Far ej utsattas for kraftigt korrosiva
férhallanden (t.ex. syror).

e Anvand EJ i explosionssakra utrymmen.

e Ytbeldggning med skadliga effekter pa materialen far EJ anvandas; produkten far ej heller utsattas for
varmebehandling, svetsning (exklusive installationsfasen) eller borrning.

e Forvaring: Produkten maste férvaras rengjord och torr, skyddad mot korrosion.

Svetsanvisning:

Svetsning far utféras endast av behorig personal med nédvandig kompetens. Sunt fornuft bor alltid foljas. Ytan som
gravmaskinskroken ska svetsas fast pa (stddmaterialet) maste vara fri fran rost och farg och ha avfettats fére svetsningen.
Den maste vara plan och kunna Overféra/bara belastningen. Se till att stddmaterialet bestar av kol till 0,25-0,40%.
Svetsningen maste ske utan uppehall sa att svetsplattan inte forlorar svetstemperaturen. Svetsa runt hela basen i minst
tva varv for att sakerstalla tillracklig genomsvetsning vid krokens bas. Lyfttillbehoret i vilket komponenten ska fastas maste
ha forklarats vara i dverensstdmmelse med kraven i direktiv 2006/42/EG.

Underhall, inspektion och reparation:

¢ Underhall: Klass 8 komponenter fran Haklift ska regelbundet rengdras, torkas torra vid fuktiga férhallanden och
skyddas mot korrosion.

e Inspektion: Produkten ska inspekteras under rena férhallanden. Kontrollera att inga synliga skador férekommer
pa produkten fore varje anvandning. Inspektion ska utféras en gang per ar av behérig personal. Dock maste detta
ske oftare vid mer krdvande anvéandningsférhallanden.

e Tagande ur drift:

o Avbrutna delar, deformation, hack, sprickor oavsett typ;
o Tecken pa att kroken "6ppnas upp”, dvs. en markbar forstoring av 6ppningen eller ndgon annan form
av produktsnedvridning;

Tecken péa upphettning;

Vid osakerhet avseende sakerhet eller riktig funktion;

Otydlig identifieringsmarkning;

Vid slitage eller alltfor kraftig korrosion;

o Om sékerhetsspéarren saknas / inte fungerar/stanger korrekt (obs: sparrset tillgdngliga som reservdelar)

e Reparation: Endast behorig personal far reparera produkten. Svetsning av trasiga delar, varmebehandling eller
utratning av bojd produkt ar inte tillatet. Inspektioner och reparationer ska dokumenteras och tillhérande rapporter
maste sparas under produktens hela livslangd.
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Original Declaration of Conformity acc. to Annex 2:1A
Kaannos alkuperdisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta liitteen 2:1A mukaisesti
Oversittning av original Férsikran om éverensstimmelse enligt bilaga 2:1A

EN: SCM Citra Oy declares that theitems listed below comply with the applicable essential Health and Safety
Requirements of the EC Machinery Directive 2006/42/EC. If the customer makes any modifications of the products or if
the customer adds any products or components which are incompatible SCM Citra Oy will not take any responsibility for
the consequences regarding the safety of the products.

Fl: SCM Citra Oy vakuuttaa, etta alla listatut tuotteet tayttavat konedirektiivin 2006/42/EY vaatimukset. SCM Citra Oy ei
vastaa toimittamiensa tuotteiden turvallisuudesta, mikali niihin tehdaan muutoksia asiakkaan toimesta, tai niihin liitetdan
yhteensopimattomia komponentteja.

SV: SCM Citra Oy forsakrar att komponenterna nedan éverensstammer med de tillampliga grundlaggande halso- och
sakerhetskraven i maskindirektiv 2006/42/EG. Om kunden modifierar produkten eller om kunden lagger till ndgon produkt
eller komponent som inte ar kompatibel, ansvarar SCM Citra Oy inte for eventuella konsekvenser avseende produkternas
sakerhet.

Product description and product codes / Tuotekuvaus ja tuotekoodit / Produktbeskrivning och produktkoder:

Weldable excavator hook, grade 80 / Hitsattava kaivinkonekoukku, luokka 8 / Svetsbar grévmaskinskrok, klass 8;

KAKOO02: WLL / Tybkuormaraja / Maxlast 2,0 t KAKOO08: WLL / Tybkuormaraja / Maxlast 8,0 t
KAKOO03: WLL / Tybkuormaraja / Maxlast 3,0 t KAKO10: WLL / Tybkuormaraja / Maxlast 10,0 t
KAKOO05: WLL / Tybkuormaraja / Maxlast 5,0 t KAKO15: WLL / Ty6kuormaraja / Maxlast 15,0t/ 16,0 t*

*refer to product markings / katso tuotemerkinnét / se produktmérkningen

Following norms are applied and fulfilled for the lifting devices that this declaration of conformity relates to:

Ylla mainitut tuotteet, joista taméa vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan, on valmistettu seuraavien standardien
mukaisesti:

Foljande normer tillampas och uppfylls for lyftanordningarna som denna férsakran om 6verensstammelse avser:

EN 1677-1

EN: The person authorized to compile the technical documentation in accordance with Annex VII part A:
FI: Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen VIl osan A mukaisen teknisen tiedoston valtuutettu kokoaja:

SV: Person som har tiligang till den tekniska dokumentationen enligt bilaga VII part A och dartill behorighet att
sammanstélla denna dokumentation fér utthmnande ar:

Philip Eliasson, SCM Citra Oy, Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland

Manufacturer / Valmistaja / Tillverkare:

SCM Citra Oy

Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com

Haklift Oy

Date / Paivays / Datum: Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com

Axel Johnson International www. haklift.com
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